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EDI - Elektro-Deiyonizasyon
Yontemi ile Saf Su Uretimi

YUksek saflikta sularin
hazirlanmasinda kullanilan
buglnkU en basarili su teknigi
Elektro-De-lyonizasyon (EDI)
yontemidir. EDI yalnizca
elektrik kullanir, hi¢bir kimyasal
kullanmadan kesintisiz

olarak saf su Uretir. EDI atiksu
yaratmaz, cevrecidir ve isletme
avantajl coktur.

Ters ozmoz ve
EDI sistemi
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Basta enerji sekt r olmak zere
elektronik, kimya ve ecza sekt r-
lerinde “elektrik gecirmeyecek
kadar saf” suya ihtiya¢ duyulan
isletmeler vardir. 2000'li yillardan

nce yalnizca iyon de istirici regine
tekni iyle elde edilen ¢ok saf sular,
bug nlerde, kisaca EDI olarak
adlandirilan elektrodeiyonizasyon
tekni iile de retiliyor. Rejeneras-
yon icin asit ve kostik kullanmayan,
atiksu yaratmayan, isletmesi ekono-
mik ve az yer isgal eden EDI tekni i,
bug nk sanayi anlayisina daha
uygun oldu uigin g n gegtikce
daha ¢cok duyulurve g r n rbir
cihaz oldu.

2000 yilinda EDI tekni ini

lkemize getirdik ve lkemizde ilk
kez “iyon de istirici regine” anlayist

disina giktik. 2000 yilinda bir enerji
santraline kurmus oldu umuz
sistem asa 1daki resimde g r n-
mektedir.

“SEC C GEC RGEN” mambran-
larin icadi ve gelisimi sonucunda
1990’1 yillarda imal edilmeye bas-
lanan ve son senelerde teknolojisi
tam olarak raymna oturmus olan EDI
teknolojisi, saf su  retimini daha
da kolaylastird: ve klasik “Miksbed
Deiyonize” cihazinin yerini almaya
basladu.

EDI y nteminin calisma
prensibini kisaca anlatalim:
EDIs rekliolarak g ¢l birdo ru
elektrik akimi altinda bulunur (300
V-400 V). Bu do ru akim bir taraftan
su icindeki (+) ve (-) y k tagiyan
iyonlarin karsit elektroda do ru
hareket etmesini sa lar; di er taraf-
tan, bir miktar su molek 1 n (H+)
ve (OH ") olarak iyonize eder. EDI
icinde k ¢ k bir miktar da miksbed
icinde bulunan katyonik ve anyonik
iyon de istirici recineler yer alir.
Saflastirilacak su icinde bulunan
(+) ve (-) y ktastyan iyonlar nce
recineler tarafindan tutulur. Regi-
neler suda bulunan (H+) ve (OH ™)
iyonlari tarafindan s rekli rejenere
edilirken, recineleri terk eden (+)



ve () y kI iyonlar karsit elektroda

do ru hareket eder ve regine yata-
mu sinirlayan “SEC C GEG RGEN”

mambranlarin di er tarafinda bulu-

naniyony kl su tarafina geger.

B ylece su, istenmeyen iyonlardan

armur ve saflasir.

Klasik miksbedlerde reginelerin
rejenerasyonu icin gereken H+ ve
OH" iyonlari kostik (Na+ OH"™)
ve hidroklorik asit (H+ Cl7)’ten
elde edilirler. Bu nedenle miks-
bedler asit ve kostik iceren sular ile

rejenere edilir, dolayisiyla miksebed

tekni inin kimyasal sarfiyat: vardir
ve “Atik Su” da yaratrlar. Oysa EDI
tekni i hicbir kimyasal kullanmaz,
onun i¢in EDI tekni ine “K MYA-
SALSIZ YONDE STRC”de
diyebiliriz. Yukarida tarif edildi i
gibi, EDI icindeki recinelerin kesin-
tisiz olarak hem sudaki istenmeyen
iyonlari gidermesi ve di er taraf-
tan iyonize edilen su iyonlart ile
rejenere edilmeleri, klasik miksbed
deiyonize cihazina kiyasla bir¢ok
avantaj getirir:

1. EDI kesintisiz calistt 1icin yedek
recine tankina ihtiya¢ olmaz (tan-

40 m® saat kapasiteli EDI cihazi

3.

dem cihaz gerekmez), ihtiyaca
g re secilmis tek bir EDI cihazi
kesintisiz calisarak saf su retir.

. EDI cihazinin kesintisiz ¢alismast

sonucu elde edilen su kalitesi

her zaman ayni olur. Oysa, klasik

miksbed deiyonize cihazlarinda
rejenerasyon ncesinde ve
sonrasinda retim suyu karakteri
de isir.

EDI sistemi asit ve kostik kul-
lanmadi 1icin S G VENL
acisindan emniyetlidir.

4. Asit ve kosti e ihtiyag olmadi 1n-

5.

6.

dan bu kimyasallart satin alma,
depolama, kimyasallart miksbed
yanina tasima ve kimyasal seviye-
leri kontrolleri gibi iscilikler de
ortadan kalkar, isletme kolaylasir
ve iscilik agisindan su  retimi
ucuzlar.

EDI hicbir kimyasal kullanmad 1
icin “CEVREC ” olarak kabul edi-
lir. Oysa, kimyasallar ile rejenere
edilen miksbed deiyonize siste-
minin rejenerasyon atiklari asidik
ve bazik atiksular yaratir.

Klasik miksbed cihazinin rejene-
rasyon atiklarinin pH dengesini

EDI cihazi biriminin kesiti

sa lamak icin rejenerasyon sira-
sinda cikan atiksularin tamami
b y kee bir kap icinde toplanir
ve daha sonra bu atiklarin pH
dengesi sa lanir. EDI'imn kimyasal
att 1olmadt 1icin pH denge
kabina ve pH dengeleme kimya-
sallarina gerek kalmaz.

7.EDly ksek verimlidir (%95
civarr). ¢inden gecen su ile
s rekli rejenere edildi i icin
EDI cihazi klasik miksbed gibi
su telef etmez. EDI cihazinin
iyonlar iceren suyu kimyasal atik
sayilmaz, bu su EDI'yi besleyen
Ters Ozmoz cihazinin besi suyu
icine verilir.

8. EDI sistemi m  stakil EDI birim-
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lerinden olusur, EDI cihazinin kapasitesini

b y tmek i¢gin sisteme EDI birimleri eklene-

bilir.

9. EDI'nin isletme maliyeti ucuzdur; besi suyu-
nun zelliklerine g re bir metrek p saf su
retimi igin bizim kullandi 1mi1z EDI cihazlar:
0,2-0,5 kWh enerji t ketir.
10.EDI sistemi attk n tralizasyon tanki kullanma-
d1 1igin ve yedek cihaza ihtiyact olmadi 1icin

isletmede az yer kaplar. rne in, g nde 24

saat ve yilda 360 g n 40 m?/saat saf su reten

EDI cihazinin I¢ leri (bizim kullandi 1miz)

yaklagik olarak 1,5 m x 5,5 m x h 2,2 m’dir.

Klasik miksbed-deiyonize cihazinin besi suyu
cift recineli deiyonize cihazi ile veya ters ozmoz
cihazi ile hazirlanir. EDI'in besi suyu da ayni
sekilde hazirlanabilir, ancak yeni bir tesis tasar-
lanirken genelde EDI cihazi ters ozmoz cihazi
sonrast kullanilmaktadir, b ylece su hazirlama
tesisinde rejenerasyon icin kostik ve asit kullanil-
maz.

EDI cihazinin besi suyu kalitesinin  zellikleri
icin sinur vardir. Asa 1daki tabloda belirtilen
sinurlar icindeki su ile EDI beslendi inde, elde
edilecek suyun kalitesi 0,05-0,07 microS/cm
iletkenlikte, yani 16-17 Megaohm direncte olur
ve EDI bakimi en aza iner.

Birim Sinirlar
lletkenlik microS/cm <43
Sertlik mg/l (CaCO,) | <1.0
Silikat SO, mg/l <1.0
Toplam Organik Karbon (C olarak) mg/| <0.5
Su Sicakhgi °C 5-38

EDI besi suyunun yukari tablodaki hassas
de erlere getirilmesi igin gerekli olan n sartlan-
dirma sistemi ham suyun analiz de erlerine g re
secilir. Ham su iletkenli inin ¢cok y ksek oldu u
durumlarda sular iki gecisli ters ozmoz cihazi ile
saflastirildiktan sonra EDI beslenebilir.

Sonug olarak, isletme kolayl 1 ve isletme
ekonomisi sa lamast yaninda CEVREC olan
EDI tekni i yakin bir gelecekte miksbed
deiyonize cihazinin yerini alabilir. Bug n
icin EDI'in ilk yatirim bedeli klasik miksbed-
deiyonize cihazindan dahay ksektir. Ancak, EDI

reticilerinin co almasi ve seri imalata gecilmesi

ile EDI cihazlart ucuzlayabilir. Bug n igin fiyati
biraz y ksek dahi olsa, yukarida anlattt 1imiz
avantajlarg z n ne alindi inda, yeni yatirim
yapacak olan bir kurulus, klasik miksbed yerine
EDI sistemini tercih edebilirg r s ndeyiz.




