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Filtre Edilmeyen Sogutma Suyu
Isletmeye Zarar Verir..

Sogutma suyu iginde bulunan minerallerin kristallesmesi sonucu sisteme zarar verici taglar olustugu
bilinir. Ancak, bu taglann biytik bir kisminin sogutma suyuna havadan kangan katilar oldugunu bilenler
azdir. Sogutma suyundaki katilarin filtre edilmesi gerekir.

ogutma suyu ile ilgilenen
projeciler, isletmeciler ve
| su kimyasali satan sirket-
ler sogutma sisteminin so-
runlarina  ¢ogu zaman
“Besi Suyu”nun 6zellikleri
agisindan bakarlar. Bu nedenle, sogutma
sisteminde tag olusumu, tikanma ve agin-
ma sorunlarina ¢ogu kez ¢ziim buluna-
maz ve isletmenin sorunlart devam eder.
Sulu sogutma sistemi kullanan igletmele-
rin buyiik ¢ogunlugu asagidaki sorunlar-
dan sikayetcidir:

1. Sogutma sisteminde olugan taglardan
dolay: “1s1 izolasyonu” ve bu nedenle
sogutma sisteminin arzu edilen gérevi
tam olarak yapamamast;

2. Sistem i¢inde olugan taslar nedeni ile
su sisteminde basing kaybinin
artmasi ve su debisinin azalmas ile
sogutmanin tam olarak yapilamamas;

3. Ince ¢aplt sogutma borularinda ve
fiskiyelerde tikanmalar;

4. Yosun ve bakteri gibi canlilarin
olusmasi nedeni ile tag olusumu
disinda bagkaca ttkanma sorunlari
(taslarmn yosun ve bakteri tiremesini
destekledigi bilinmektedir).

5. Sudaki katilanin tesisatta, fiskiyelerde,
pompa fanlannda ve sogutma
yataklarinda (zimpara etkisi ile)
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olusturdugu aginmalar;
6. Korozyon.
Yukandaki sorunlan sanayi isletmelerin-
de inceledigimizde, “korozyon” sorunu
hari¢, diger sorunlarin dolayh veya do-
laysiz olarak sogutma suyunda bulu-
nan katilar ile ¢ok yakn iligkisi oldugu-
nu gériiyoruz. Bu katdann filtre edilmesi
ile sorunlann en aza indigini gdzlemliyoruz.
Yukanida siraladigimiz sorunlan aym sira
ile ele aldigimizda ilk iigiiniin “Tas Olu-
sumu’ndan kaynaklandiini gériiyoruz,
Sogutma suyunda “Tag Olusumu”nun
SUCLUSU, sisteme verilen besi suyunun
icindeki “sertlik” yapici mineraller midir?
Genelde bu gekilde bilinir ve bu neden-
le besi suyunun yumusatilmas: istenir.
Ancak, besi suyundaki sertlik “Tas
Olugsumu”nda yalnizca BAGLAYICI
g0revi yapar. Sogutma suyu iginde ¢ok
miktarda kati partikiil bulunur, Hava ile
gelen bu katilar sogutma tesisatinda olu-
§an tagin yapi1 malzemeleridir.
Bir an igin ¢evremizde bulunan bir tug-
la duvan diginelim. Bir metrekare ka-
dar bir tugla duvarin ingas: swrasinda,
yaklagik olarak %80 — %90 oraninda tug-
la ve %10 - %20 oraninda birlestirici harg
malzemesi kullanilir.
Filtrelenmeyen Sogutma Sularinda olusan
taglanin icinde de yiiksek oranlarda hava-
dan gelen toz-toprak ve ¢ok daha az

oranda besi suyunun mineralleri bulunur
(birlestirici har¢ olarak).

Bir Sogutma Kulesini

beraberce inceleyelim

Ornegin, 300.000 kcal/saat kapasiteli bir
sogutma kulesinin fam (imalatg1 katalogu
degerine gore) saatta 27.000 metrekiip
havayr sogutma kulesi icinden gecirir.
Kuru ve riizgarlt bir yaz giinii, her met-
rekiip hava ile sogutma suyuna yal-
nizca 0,1 gram (100 mg/litre) toz de-
nen Kat1 Madde girdigini var sayarsak,
sogutma suyu icine her saat 2700
gram, yani 2,7 kg KATI MADDE girer:
“ginde 64,8 kg kat1 madde”! Bu katila-
rin bir miktar1 degarj (blof) sulan ile sis-
tem disina atilsa dahi, biiyiik bir miktan
sistem icinde meydana gelen taglann
ham maddesini olugturur.

Ayn1 sogutma sistemine bir giin icinde
verilen besi suyu ile sisteme gelen tag
yapict mineralleri de beraberce he-
saplayalim: 300.000 kcal/saat kapasiteli
sogutma kulesine her saat yaklasik 500
litre yeni su verilir. Besi suyunun sertigi-
ni 30 Fransiz olarak kabul ettigimizde, bu
su iginde 300 mg/litre CaCO3 (kalsiyum
karbonat) cinsinden sertlik yapic1 Kalsi-
yum ve Magnezyum var demektir. Bu
miktar Kalsiyum Karbonatin 2/3 mikta-
rinin tag olusturdugunu kabul edersek,



sudinyas: |

agagidaki hesaba 300 x 2/3 =

200 mg/litre girmemiz gerekir.

Bu durumda, her saat sisteme
eklenen ve besi suyundan mey-

dana gelen tag miktar: .
500 litre/saat x 200 mg/litre =
100.000 mg/saat, yani 100
gram/saat, veya giinde yalmzca

2,4 kg tas yapict malzeme!

Oysa ayn1 gin icinde sogutma

-

ne hem de servis hatt1 iizerine filtre
koyarak mitkemmel bir su filtrasyo-
nu saglamak miimkiindiir.

“Ana Hat Uzerinde Filtrasyon” ya-
pildiginda filtrenin “az basing kay-
b1” yapmas: sart kogulur ki filtre sa-
nayi prosesini etkilemesin. Ayrica,
debisi yiksek olan sirkiilasyon
hatt1 tizerine ¢ok hassas bir filtre
koymak ekonomik olmaz. Bu ne-
denle tek noktada miikemmel filt-

sistemine HAVA ile giren kati-

larin miktan giinde 64,8 kg!
Yukarnida so6ziind ettigimiz “tug-
la duvar” drnegindeki gibi, so-
gutma sisteminde olugan tagla-
rn biiylk miktarn hava ile sis-
teme gelen katlardir. Sisteme
¢ok iyl yumusatilmig besi suyu
versek ve katdann tag yapmasi-
ni tamamen O&nlesek dahi, her
gln sisteme giren 64,8 kg kati-

rasyon yapmak ekonomik degildir.
Cok iyi filtrasyon istenen bir sogut-
ma sisteminde, ana hat (izerine,
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| ¢ok az basing kaybt yapan ve ¢ok
kolayca ters yikama yapan 100-130
mikron seviyesinde bir filtre kon-

! mast uygundur. Diger taraftan, ku-

rulacak olan “servis hatt” {izerine,

arzu edilirse 20 mikron seviyesine
kadar filtrasyon yapabilecek filtre-

nin sogutma sistemine zarar
vermeyecegini diisiinebilir miyiz? Bu ka-
dar kat1 maddeyi sogutma suyundan ayir-
mazsak (suyu filtrelemezsek), tabii ki tag-
lagma, tikanma ve hatta bazi yerlerde
“agtnma” olmasmna katlanmamiz gereki-
yor.

Ayrica, gozlemimiz gudur: Sogutma ku-
lesinin icinde olusan taglarin bir kism
yerinden koparak sirkiilasyon suyu ile
dolastr, sistemin baska yerlerinde tekrar
diger taglar ile birlesir ki, bu da ®nemli
noktalarda tikanmalan arttrir, yi bir filt-
re ile donatlmig sogutma sularinin tag
olusturma problemi azalir, tikanmalar ve
151 izolasyonu sorunlan da en aza iner;
aginma sorunu ortadan kalkar.

Sogutma Sistemi igin Filtre Segimi
Sogutma sisteminin tasariminda su debi-
si ve “1s1 farks” (At) goz Oniine alimir. Bu
tasarimi degistirmemek ve sogutma siste-
minin iyi gérev yapmasini saglamak icin
su filtresi secimi, filtre montaj yeri secimi,
filtrenin ters yikama sekli, hatta ters yika-
ma suyunun miktar1 ve mengei konulari
titizlikle ele alinmalidur.

A/ Ana Hat Uzerinde Filtrasyon

Sogutma suyundaki katilarin prosesi higc
etkilememesi istenen igletmelerde (cam
sanayii, PVC profil sanayii, punta kayna-
g1 ile yapilan imalatlarda oldugu gibi),

sirktilasyon suyu debisinin tamami mu-
hakkak filtreden gecer, yani, “ana sirkii-
lasyon hatt1 Gzerinde filtrasyon” yapilir
(semaya bakiniz).

B/Servis Hatti Uzerinde Filtrasyon
Bazi igletmelerde ve proseslerde sogutma
suyu sirkiilasyon hatti izerinde bir filtre
bulunmasi gerekli degildir. Fakat, hava-
dan gelip sogutma suyuna giren ve so-
runlara neden olan katilarin muhakkak
filtre edilmesi istenir. Bu durumda, sema-
daki gibi, sogutma kulesi yanina ayr bir
sirktilasyon hattt kurulur. Bu bagimsiz
sirklilasyon sisteminin pompa ve filtre
debisinin seciminde, ana sogutma sistemi
sirkiilasyon pompasiun debisi ve kule-
nin bulundugu ortammn tozluluk durumu
gbz oniine alinir.  Genel olarak, kule
pompast debisinin %10'u ile %20’si ara-
sinda bir debi secilit.  Servis Hatt1 iize-
rindeki filtrenin tikanmasi veya bir sorun
cikarmast sanayi prosesini etkilemez.
Buna ragmen, Servis Hatti filtresinde
bakteri yatagi olugturmamast, ters yikama
sirasinda sogutma suyunu kullanmamasi,
sik stk bakim gerektirmemesi gibi ¢zellik-
ler aranur.

C/Miikemmel Filtrasyon
Sogutma suyunun c¢ok iyi filtre edilmesi
gereken proseslerde, hem ana hat lizeri-

ler ve bunlan besleyecek pompa
monte edilebilir. Béylece, sogutma su-
yu kalitesi ¢ok yiiksek olur.

Filtrenin Mikron Seviyesi Se¢imi
Filtre satin alirken, isletmeniz icin gerek-
siz veya liks sayilabilecek kadar kiiciik
mikron seviyelerinde filtre arayigina gir-
mek isletmeyi zarara sokabilir. Bes mili-
metre kadar ¢api olan borular ile yapil-
mug bir 1s1 eganjori igin dahi 100 mikron-
luk (0,1 mm) bir filtre yeterlidir.
Gereksiz yere diisik mikron seviyelerin-
de filtre secildiginde ilk yatnm yiiksek
olur, ters yikamalar ¢ok sik olacagindan
atilan su miktar da fazla olur.

Sonug olarak, sulu sogutma sistemi kul-
lanan her isletmenin, bu isletmeye en uy-
guri filtreyi secmesini, uygun filtre yerini
saptamasin ve sisteme uygun bir filtreyi
monte etmesini 8neririz. Sogutma suyu-
na verilen kimyasallar hava ile sisteme
giren katilari yok edemezler, bunlarin za-
rarlarin1 nleyemezler. Sogutma suyu sis-
temini yumusak su ile beslemek de sis-
temdeki kat: maddelerin zararini 6nle-
mez. Sogutma sistemindeki tikanmalar
nedeni ile stk sik durdurulan prosesler ve
sik sik temizlenen eganjorler (veya boru-
lar) isletmenin ekonomisini ¢ok etkiler.
Bu sebeple, sogutma sistemi igin satin
alinacak filtrenin bedeli kisa zaman-
da geri 6denir (amorti eder). B
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