Sanayide proses suyunun kaliteli olmasi muhakkak istenir.
Su kalitesinin surekliligi ise ancak su kalitesinin strekli kontrol( ile

saglanabilir.

anayi tesislerinde kullanilan
“su”yun kalitesinden dolayi
sorunlar yasayan bazi iglet-
meler, danisman olarak bizi
davet ettiklerinde, bize tesisi
gezdiren teknik kigilere, isin geregi
olarak asagidaki sorular soruyoruz:

e Isletmenizdeki su ve bu proseste
giinde kag ton su kullaniyorsunuz?
Ayni prosesler zaman zaman
yiiksek debide su kullaniyorsa, bu
debiler nedir?

® Buhar kazanma kondens déniisi
orani (yiizde olarak) ne kadar?
Kazana saatte ka¢ m® yeni besi suyu
veriliyor? Besi suyunun iletkenligi
nedir? Buhar kazani suyunun en
yiiksek iletkenlik degeri nedir?

¢ Su yumugatma cihaziniz, Grettigi
yumusak su icine hi¢ tuz kagirtyor
mu? Kacirtyorsa nasil farkina
varryorsunuz?

* Sogutma suyunuzun en yiiksek
iletkenlik degeri nedir? Sogutma
suyu iletkenligi hangi sinira
geldiginde bir miktar su desasj edip
yerine taze su sarjt yaptyorsunuz?
Bunu dogru yapabilmek icin
sogutma suyu hattt izerinde
“lletkenlik Monitdrii” var mi?

e Sogutma kulenize yan yoldan veya
komgu isletmeden gelen katilan
ayirmak i¢in sogutma suyu
sisteminde su filtresi var mudu? Varsa
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mikron seviyesi nedir?

e Sise yitkama makineniz saatte ve
ginde kag ton durulama suyu
kullaniyor?

e Isletmenin personel icme ve
kullanma suyu igine verilen klor
miktart ne kadar? Personel kisminda
musluktan akan sudaki klor miktan
ka¢ ppm'dir? Sudaki klor miktarini
sabit tutabiliyor musunuz?

e Isletmede kullanian kuyu suyunun
iletkenligi ve sertligi mevsimlere
gore nasil degisiyor?

¢ Kuyu suyunuzun saglikli olup
olmadig hakkinda fikriniz var me?
Hifzisthha laboratuarinda
suyunuzun saglikli olup olmadigini
aragtirdiniz me? Buna ait bir rapor
var midir? Varsa raporun tarihi
nedir?

Sanayi tesislerinin bir ¢ogu igin
yukandaki sorularmiz bir tiir “Ahret
Sorusu” gibi algilaniyor ve ziyaret
ettifimiz isletmelerin ¢ogunda bu tiir
sorulara hicbir cevap alamiyoruz.

Hasta olan bir kisi tip doktoruna
gittiginde doktor hastadan rontgen, kan
analizi, son 7 ginin termometre
sonuglan gibi veriler ister. Bir sanayi
isletmesinin  “su”dan  kaynaklanan
sorunlann ¢ozebilmek icin de “su”
konusunda detayli verilere kesinlikle
ihtiya¢ vardir. Bu sebeple, yukandaki
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sorulan cevaplayacak tarzda isletmeci-
lerin kendileri icin bir igletme sistemi
kurmalarin 6neririz.

Diger taraftan “su”, bir¢ok sanayi kuru-
lusunda, Uretilen Urinin 6nemli girdi-
lerinden biridir. Oysa bir¢ok tesiste “Su
Kalitesi” igletmenin kurulugu sirasinda
g0z ardi edilir; ¢linki yatirimct igin
6nemli olan bu fabrikanin retecegi
urindir. Enerji Uretilecekse enetji
makineleri, plastik tretilecekse enjek-
siyon makineleri, kumag uretilecekse
dokuma makineleri ¢ok ©nemlidir.
Genel olarak su kalitesi yatinmcimnmn
aklina gelmez, bu konuda kendisini
uyaran’ igletmecileri yatirtmcai ¢ogu
zaman dinlemez. Halbuki bir tesiste
kullanilan suyun kalitesi igletmenin
randimanini ¢ok etkiler. Sanayi kuru-
luslarinda, Gretimin kalitesi ve islet-
menin randuman icin “su” ile ilgili,
fiziksel ve kimyasal bircok bilginin
kontrol ve kayit altuinda tutulmasi
cok dogru olur. Yalnizca suyun
sertligi ile ilgilenmek ve cihazlari
kireclenmeye karsi korumak vyet-
mez.



Sanayi tesisinde kullanilan “su”yun
fiziksel ve kimyasal niteliklerinin
her an kontrol altinda tutulmasi
gereginin nedeni “su”yun nitelik-
lerinin degisken olmasindandir.

Ham su kalitesi degiskendir
Isletmeye kuyudan, dereden veya sehir
sebekesinden gelen suyun nitelikleri
yiin 12 ay1 icinde tabii olarak az veya
cok degisir. Suyun sicakligt ve tortu
miktar1 gibi fiziksel nitelikleri ile
beraber suyun pH, alkalinite, iletkenlik,
sertlik gibi pek ¢cok 6nemli kimyasal
nitelikleri de degisir. Ayrica, su icinde
¢O6ziinmug halde bulunan minerallerin
miktar1 da yiin 12 ay1 icinde
degiskendir. Isletme icin 6nemli olan su
bilgilerinin stirekli olarak o6l¢ilmesi ve
bu bilgilerin kayit altinda tutulmast Uirlin
kalitesinin kontrolii agisindan c¢ok
onemlidir.

Su iyilestirme cihazlarinda, kalitesi
iyilestirilen suyun o6zellikleri
degiskendir

Cunkt su iyilestirme cihazlarinda
mekanik bozulmalar veya isletme hata-
lart olabilir ve sonug olarak igletmeye
giden su kalitesinin kotii olma riski
yuksektir.

Ornek 1: El kumandali bir “Su
Yumusatma Cihazi”nin igletilmesinde
cok hata yapilir. Bunun sonucunda tire-
tim hattina tuzlu su gidebilir. Bu olayin
farkina vanlip tuzlu suyun durdurula-
bilmesi i¢in su yumusatma cihazi son-
ras;, su hatti tizerine “iletkenlik
Monitori” konmast dogru olur. Proses
suyunun iletkenligini siirekli kontrol
altinda tutacak olan iletkenlik monit&ri
sayesinde proses suyuna tuz karistifi
derhal anlagilir. Bodyle bir durumda
monitdr bir taraftan ana vanay: kapaya-
bilir, diger taraftan ikaz vererek iglet-
meciyi uyarabilir. Su yumusatma cihazi
“sertlik kacag1” da vyapabilir. Su
sertliinin ¢ok 6nemli oldugu bir tekstil
boyahanesi veya bir kimya tesisinde,
“sertlik monitorly” ile suyun sertliginin
sirekli kontrol altinda tutulmasi
emniyetli olur.

Ornek 2: Ters ozmoz cihazi ve dem-
ineralize cihazlaninin Gretim suyu hatt
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tzerinde genelde “iletkenlik Olger”
bulunur. Ancak, suyun yalnizca iletken-
ligini kontrol altinda tutmak her zaman
yeterli olmaz. Elektrik Ureten enerji
santrallerinde besi suyu igindeki “silikat
miktann” da c¢ok Onemlidir. Bu tir
tesislerde besi suyunun silikat miktan
“silikat monitdrii” ile her zaman kontrol
alinda tutulur. Bu monitdrin tcreti 10
bin ABD Dolar’nin {izerinde olmasina
ragmen enerji santralinin  saghkli
calismasi icin gereklidir.

Prosese giden su 'hatui iizerinde “su”
olcii  cihazlari  bulunmamasindan
dolayi, bircok sanayi igletmesi “{iriin
kalitesi sorunlan” yasamaktadir ve {irtin
kalitesi bozuklugunun igletmeye getir-
digi zararlarin bedeli ¢ok yiiksektir.
Oysa agagida tarif edilen su kalitesi
monitdrlerinin her birinin piyasa degeri
2 bin ABD Dolar1 civarindadir. Bir iglet-
menin iki veya U¢ monitdr igin
yapaca@ yatrim(4000-6000 Dolar), iire-
tim kalitesine getirecegi yiksek katki
sebebi ile ¢ok kisa bir zamanda kendi-
ni amorti eder.

e “Klor Monitdrii” olmayan bir
isletmede suyun az veya ¢ok
klorlandig1 nasil takip edilebilir?

e Ozon sartlandirmasi ile “su”daki
¢ozlinmiis demir ve mangan giderimi
yapan bir sistem, ozon monitorii
olmaksizin saglikli caligabilir mi?
Demir ve mangan iyonlariin
okside olup giderildiginden nasil
emin olunabilir?

e Ters ozmoz cihazi veya demineralize
cihaz iiretim suyu hattinda iletkenlik
monitdri yoksa bu cihazlann
kaliteli su urettikleri nasil anlagilir?

COziim: Sanayi tesislerinde basing,
sicaklik, debi gibi suyun fiziksel
degerlerini Olctigimiz gibi, suyun
kimyasal degerlerinin de Slctilmesi ¢ok
dogru olur. Su birgcok sanayi
uriniiniin  girdisi (ham maddesi)
olarak kabul edilmelidir. Uretilen
iiriin icine giren maddelerin satin
alinmasi sirasinda ¢ok detayl kalite
bilgisi edinildigi gibi, iiriiniin i¢cine
giren veya iiretim sirasinda kul-
landan “su”yun kalitesi ve nitelik-
leri hakkinda da ¢ok detayli bilgi
sahibi olmaliy1z. Aksi taktirde Grin

kalitesine sahip ¢cikamayiz.

Bazi tesislerde “su”yun fiziksel nitelik-
leri ile ilgili bilgiler veren kontrol ciha-
zlart - ve monitorler kullanilmaktadir:
Manometre, Termometre, Presostat,
Termostat, Su Sayaci, Debi Olger
(flowmetre) gibi. Fakat - bircok
isletmede bu fiziksel cihazlarin dahi
bulunmadigina sahit oluyoruz. Her
sanayi kurulusunda, iretilen
iiriiniin  kalitesinden emin ola-
bilmek icin alisilagelmis fiziksel
kontrol cihazlari yaminda asagida
tarif edilen “su” kalitesi kontrol
cihazlarin da kullanmay: éneririz:

e Suyun icindeki ¢6ziinmis mineral
miktan ve suyun tuzlulugu
hakkinda bilgi edinmek icin
“fletkenlik Monitdri”;

o iletkenligin 6lciilmesinin zor oldugu
¢ok saf sularda “Rezistivite
Monitorii”;

e Suyun pH degerinin kontrol
altinda tutuldugu islerde “pH
Monitorii”;

e Suyun klorlandigt veya klorunun
giderildigi islerde “Klor Monit6ri”;

e Ozon ile su gartlandirmasi yapilan
isletmelerde “Ozon Monitori”;

¢ Suyun igindeki “Oksidan”
maddelerin kontrol edilmesi isten-
diginde “ORP Monitbrd”;

e Ultraviyole (UV) ile dezenfeksiyon
cihazi kullanildiginda, UV 1sininin
yeterli oldugundan emin olabilmek
icin UV dezenfeksiyon cihazi
tzerine “UV Monitdri”;

¢ Su sertliginin ¢cok 6nemli oldugu
proseslerde “Sertlik Monitorii”;

¢ Enerji santrali ve elektronik
malzeme imal edilen igletmelerde
“Silikat Monit6ri”;

e Suyun ¢ok iyi stiziilmesi
(filtrelenmesi) gereken memba suyu
isletmelerinde “Bulaniklik Ol¢me
Monit6rit” (Turbidity Monitor).

Yukanda tarif edilen 6l¢ti ve kontrol
cihazlarinin bircogu Turkiye
piyasasinda her zaman bulunabilir.
Ender kullanilan 6l¢li ve kontrol ciha-
zlar1 genelde 1-2 ay icinde temin
edilebiliyor. Proses suyunun kalitesi
ve bu kalitenin siirekli kontrolii
sanayi tesisleri icin cok 6nemlidir.



